
jahrelang in personlichem Verkehr gestanden hat, ist 
an der Richtigkeit seiner Erzahlung nicht zu zweifeln. 
F a r a d a y selbst lie13 unerwahnt, daD er von den Fabri- 
lianten um Rat gebeten worden war, vielleicht aus Be- 
scheidenheit, moglicherweise aber auch, weil ja durch 
seine Versuche die abnehmende Leuchtkraft des Gases 
zwar wissenschaftlich anfs beste erklart, aber der Mangel 
damit doch noch nicht abgestellt war. 

Im Besitze anscheinend groBerer, in oben ange- 
gebener Weise erhaltenen Mengen von Benzol stellte 
F a r a d a y die Eigenschaften der neuen Verbindung mog- 
lichst genau fest. Er beschreibt sie als farblose Flussigkeit, 
die einen Geruch besitzt, welcher dem des 'Olgases ahnlich 
ist, aber auch an Mandeln erinnern soll. Das spezifische 
Ciewicht bei 15,5 O ist 0,85, bei 0 O gefriert sie unter starker 
Kontraktion und schmilzt bei 5,5 O wieder. Der Siedepunkt 
ist 85.5 O, die Dampfdichte, bezogen auf Wasserstoff = 40. 
Die Loslichkeit in Wasser ist sehr gering, leicht aber lost 
sich der Zweifachkohlenwasserstoff in fetten und atheri- 
schenolen, Ather, Alkoholusw. Mit Sauerstoff gemischt sind 
seine Dampfe stark explosiv. Reaktionen wurden versucht 
mit Chlor, Jod, Kalium, Salpetersaure, Schwefelslure, doch 
wwrden keine charakteristischen Produkte dabei erhalten. 
Die Analyse erfolgte durch Verbrennen mit Kupferoxyd, 
das Wasser wurde gewogen, die Kohlensaure gemessen. 
Gefunden wurden 91,71 % Kohlenstoff und 8,30 % Wasser- 
qtoff. Diese Zahlen stimmen mit den berechneten (92,31 '% 
und 7,69%) nach unseren jetzigen Anspriichen nicht gut 
iiberein, man darf aber nicht vergessen, dai3 damals die 
EIementaranalyse noch nicht die Vollkommenheit besai3, 
die ihr wenige Jahre spater besonders L i e b i g verliehen 
hat. F a r a d a y selbst nahm eine geringe Verunreinigunq 
als Grund an, wofiir allerdings auch der zu hoch gefun- 
dene Siedepunkt spricht, berechnet aber richtig das Atom- 
verhaltnis Wasserstoff zu Kohlenstoff wie 1 : 2, wobei das 
,%tomgewicht des C = 6 angenommen ist. Am Schlusse 
seiner Veroff entlichung, in welcher von den Begleitern des 
Benzols noch ein weiterer neuer Kohlenwasserstoff, das 
Propylen, beschrieben wird, berichtet F a r a d a y , daf3 
sein Zweifachkohlenwasserstoff besser als alle sonst be- 
kannten Mittel zum Auflosen von Kautschuk geeignet sei 
und auch als Losungsmittel von Harzen zur Herstellung 
\-on Lacken Verwendung finden konne. 

Vergleichen wir die von S c h e 1 e n z angegebenen 
Literaturstellen mit der hier kurz referierten Arbeit von 
F a r a d  a y , so scheint mir die Frage nach der Prioritat 
der Entdeckung des Benzols nicht zweifelhaft. nort 
werden Steinkohlendestillate oberflachlich besehrieben, 
die moglicherweise oder sagen wir wahrscheinlich Benzol 
neben anderen Verbindungen enthalten haben tverden, 
hier aber wird das von sejnen vielen Begleiterh isorierte 
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Benzol tats5ehlich zum erstenmal als einheitliche che- 
mische Verbindung mit allen Mitteln der damaligen 
Wissenschaft charakterisiert. Keiner der frifheren Autoren 
Pciirde wohl dariiber einen Prioritatsstreit gewagt haben, 
und, um ein Beispiel aus dem praktischen Leben zu 
wahlen: keine der friiheren Veroff entlichungen wiirden 
eine eventuelle Patentanmeldung F a r a d a y s nach heu- 
tigem Recht irgendwie gestort haben. Ich k a m  mich des- 
halb in diesem Falle S c h e 1 e n z , dem verdienten Er- 
forscher chemischer und pharmazeutischer Geschichte, in 
seiner Ansicht nicht anschliefien, sondern glaube, daD die 
Entdeckung des Benzols nach wie vor F a r a d a y  zuzu- 
schreiben ist. Auch seine Zeitgenossen waren dieser An- 
sicht. P o g g e n d o r f f , der ausgezeichnete Kenner der 
Literatur, hatte gewii3 die Arbeit F a r a d a y s nicht so 
ausfiihrlich in seine Annalen aufgenommen, wenn er sie 
nicht fur neu und bemerkenswert gehalten hatte; und 
B e r z e 1 i u s E, nannte eben diese Arbeit in geradezu 
uberraschender Voraussehung ihrer Bedeutung in seinem 
Jahrbuch von 1825 ,,eine der wichtigsten chemischen Ar- 
beiten, womit die Wissenschaft im Laufe des Jahres 1825 
berejchert worden ist". Wenn wir also F a r a d a  y die 
Ehre der Entdeckung des Benzols zu bewahren suchen, 
so soll doch nicht verschwiegen werden, dai3 seine Arbeit 
zunachst keine Fortschritte in der Erforschung der aro- 
inatischen Verbindungen mit sich brachte. Der Entdecker 
selbst beschaftigte sich spater nicht mehr rnit dem neuen 
Kohlenwasserstoff, dessen Zusammenhang mit einer Reiine 
damals bekannter Verbindungen weder er selbst 
noch sonst irgend jemand ahnte. Erst M i t s c h e r -  
l i c h  erkannte durch die Darstellung des Benzols 
aus Benzoesaure die nahen Beziehungen dieser beiden 
Verbindungen zueinander, A. W. H o f m a n n lehrte mit 
seinem Schuler M a n s f i e 1 d die Gewinnung des Benzols 
aus Steinkohlenteer, Z i n i n  zeigte den Weg von Benzol 
iiber Nitrobenzol zum Anilin, und K e k 11 1 6 erleichterte 
durch seine Konstitutionstheorie uagezahlte weitere Er- 
folge. Alle die genannten Fortschritte erlebte F a r a d a y 
noch, gewii3 mit freudiger Anteilnahme. Mit berechtigtem 
Entdeckerstolz iiberreichte er A. W. H of m a n  n bei dessen 
Abschied von London 1865 ein Glasrohrchen mit einer 
kleinen Probe des ersten Benzols, wohl als Zeichen seiner 
besonderen Anerkennung der Verdienste H o f m a n n s 
um die weitere Erlienntnis der atomatischen Verbm- 
dungen. Dieses jetzt 100 Jahre alte historische Praparat 
wird noch heute in der Samnilung des Berliner Universi- 
t5ts-Laboratoriums aufbewahrt zum Andenken an den 
ausgezeichneten Forscher F a r a d a y , der es dargestellt 
hat. [A. 101.1 

, 

~- 
e) G r f i b e ,  Gesch. d. organ. Chemie, S. 44. 

Patentberichte iiber ehemisch-technische Apparate. 
1. Warme- und Kraftwirtscbaft. 

4. Ofen, Heiznng, Feuerung. 
AktiengesellRehaft Brown, Boveri & Cie., Baden (Schweiz). 

Elektrisch geheizter Federgliihofcn rnit einem den H e i z ~ ~ n i  
durchsetzenden, hitzebestcdigen Transportband fur das Gliih- 
gut, 1. dad. gek., dai3 die elektrischen Heizkorper nicht n u  
oberhalb, sondern auch unterhalb diieses Transportbandes ange  
ordnet sind. - 2. dad. gek., daB die stab- oder rohrformigen 
Heizkorper oberhalb des Transportbandes in seiner Bewegungs- 
richtung, unterhalb desselben parallel zu seiner Achsenrichtung 
angeordnet sind. - Durch diese Einrichtung wird die Heizwir- 
kung ganz erheblich erhoht. Zeichn. (D. R. P. 413929, K1. 18c, 
\ o m  5. 8. 1924, ausg. 25. 5. 1925.) dn . 

Diisseldorf-Ratinger Rohrenkesselfabrik vorm. Diirr Uz Co., 
Ratingen. Unterwindwanderrost mit einer oder mehreren zwi- 
when der oberen und der unteren Rostbahn liegenden Wind. 
kammern, 1. dad. gek., dai3 die Windkammer dwch zwei Qusr- 
wande unterteilt ist, die unabhangig voneinander in der Langs 
richtung des Rostes verschiebbar sind. - 2. dad. gek., dai3 die 
verschiebbaren Querwiinde auf Fahrgestellen ruhen. - 3. dad. 
gek., daB die Windkammer aus zwei teleskopartig ineinander 
und unabhangig voneinander verschiebbaren Teilen mit je 
einer Endquerwand besleht. - Dadurch wird erreicht, dal3 der 
mit Unterwind versehene, Brennbahnteil sowohl seiner Lange 
wie such seiner Lage nach geiindert werden kann. Zeichn. 
(D. R. P. 414441. K1. 24f, vom 25. 4. 1924, ausg. 3. 6. 1925.) 

dn. 
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Claude Richrd ,  hllins (Frank.) .  Hafenofen mit blieuerung. 
dad. gek., da5 die iiber Hafenhohe in den Ofen eintretende Ge- 
bliiseflamme iiber die Hafenvorderwand, ohne sie zu treffen, 

hinwegstreicht, und daB fer- 
ner iiber der Hafenoffnung 
eine so weit herabgezogene 
Lenkflache (h) fur die 
Flnmme angeordnet ist, dafi 
sie das unmittelbare Auf- 
treffen der Flamnie auf die 
Hafenriickwand verhindert. 
- Die Flamrne wird zu- 
nachst in den Hafen abge- 
lenkt und gibt dabei zum 

'reil ihre Warme a n  den Hafeninhalt ab. Das unmittelbare Auf- 
treffen der urspriinglichen heil3en Flamme auf die Hafenwande, 
wodurch diese sehr leiden, wird ebenfalls verhindert. (D. H. P. 
114613, K1. 32a. vom 3. 5. 1921, Prior. Frankreich 12. 1. 1921, 
:iusg. 2. 6. 1925.) dn. 

Ferdinand fkhmidt, Verdeii (Aller). Gar- oder Fliissigkeits- 
erwiirmer mit plattenformigem, lrohlem Heizkorper, 1. dad. gek., 
dat3 eine Reihe hohler Platten aneinander angeschlossen sind, 
indern an ihren untersten Punkten diese Platten je durch einen 
ZusammenschluDnippel verbunden sind und innerhalb dieser 
Nippel ein Dampfzuleitungsrohr (8) SO durchlauft, da0 Dampf- 

zulauf und Kondensatablauf 
. . __ __ . . . - i n  an sich bekannter Weise 

'' ein genieinsames Glied bil- 
den. - 2. dad. gek., da5 die 
einzelnen Glieder durch me- 
tallische, doppelt konische 
Hinge ( 6 ) ,  die in ihre ver- 
starkten Nabenteile einge- 
l e g  werden, unter Zu- 
saninienspannung mittels 
Iangs durch Stege (5) siimt- 
licher Nabenteile hindurch- 

geheoder Zugbolzen (7) verbunden sind. - Dadurch, dab 
h m p f m l a u f  und Kondensatablauf ein gemeinsames Glied bil- 
den, ist erreicht, da5 samtliche Platten ihre freie Warme- 
dehnungsrnoglichkeit haben, also Undichtheiten weitgehend aus- 
geschlossen sind, und doch eine gleichrnaBige Beheizung samt- 
licher Platten unter gIeichmal3ig guter Kondensatabfuhrung er- 
reicht ist. Zugleich bildet der ganze Plattenkorper dabei ein 
zusammenhangendes, festes Glied, das im ganzen in besonders 
einfacher Weise ein- und ausgebaut werden kann, indem es  
durch einen Mannlochdeckel in einem beliebigen Behllter ein- 
setzbar ist. Weitere Anspr. (D. R. P. 413 719, KI. 121, vom 
B. 5. 1923, ausg. 16. 5. 1925.) drr. 

111. Spezielle chemische Technologie. 
1 .  Metnlle. Yetallgewinnunp. 

GuBstahlfabrik Felix Bisrboil G. m. b. H., Duisburg a. Rh. 
Verfahren zum Hiirton der h u t -  oder Lagerstellen und Zapfen 
an Wellen aus lufthirtendem Chromnickelstahl nach Patent 
409615, dad. gek., dab die Wellen sowohl bis zur hinreichend 
starken allseitigen Erhitzung der zu hartenden Stelle als auch 
wahrend deren Abkiihlung fortgesetzt gedreht werden. - 
Iladurch kommt der SchweiGbrenner am ganzen Urnfange des 
betreffenden Teiles derart zur Wirkung, da5 der Teil ringsum 
panz gleich erhitzt wird. Auch die Abkiihlung vollzieht sich bei 
weiter fortgesetzter Drehung durchaus gleichmaflig. und die 
Lufthartung der erhitzten Lauf- oder Lagerstatten oder Kurbel- 
zapfen wird so ohne jedes Verziehen oder Verbiegen der ge- 
harteten Teile gegeniiber der Langsachse der Welle erwicht. 
(D. R. P. 412225, K1. 18c. %us. z. D. R. P. 4096151), vom 9. 5. 
1914, langste Dauer: 9. 5. 1941, ausg. 15. 4. 1925.) 

Peter Haminers. Karlsriihe i. B. (heif- iind Besrhirkitngs- 
vorrirhtung fiir Srhleudermiihlen iind Tromnielsiebe in GieOe- 
reien. gek. durch ein mit der khleudermiihlen- oder Trornmel- 
iiebachse umlaufendes Schaufelrad. edas (Ins zu schleudernde 
crier zu siebende Gut aufgreift und ;iii die Srhleudermiihle oder 

dn . 

1 )  Z. ntig. Ch. 38. 333 [192.5]. 

das Trommelsieb abgibt. - Diese Greifvorrichtung zeichnet sich 
durch einfache Bauart aus und kann auch iiber Forderbiindern 
oder sonstigen, die Heranfiihrung des Gutes bewerkstelligenden 
Einrichtungen arbeiten zwecks selbsttatigen Aufgreifens des 
Gules von denselben. Zeichn. (D. R. P. 413663, K1. 31 c, vom 
19. 7. 1924, ausg. 15. 5. 1925.) dll. 

Rheinisch - Westfalisrhe Klockuer - Werlie A. - G .  Ab!. 
Mannstaedtwerke und Friedrich Zimmermann, Troisdorf b. Koln. 
Begichtungsauhg, 1. dad. gek., daB der Wagen beim Schriigauf- 
zug oder die ZLU Aufnahme der Last dienende Traverse beim 
Vertikalaufzug zwecks Entleerung des Ktibels oder Absetzen 
der Last am Ende der schragen oder senkrechten Fahrrichtung 
durch einen Hebel oder Lenker aufgefangen und zwanglaufig in 
eine Kreis- oder Bogenbewegung iibergefiihrt wird mit einem 
Seilzug, wobei der Seilzug bei der Auffahrt parallel zur Fahr- 
richtung liegt und die Kiibelgeschwindigkeit fast gleich der Seil- 
geschwindigket ist. - 2. dad. gek., dal3 beim Schragaufzug ohne 
wagerechte Verlangerung der  Fahrbahn mit einem Zugseil bei 
der Auffahrt zwanglaufig das Heben des Kiibels oder der Last 
bei der Aufnahme, das Fahren des Wagens bis zur Endstellung 
und das Entleeren des Kiibels oder Absetzen der Last ausgefiihrt 
wird. - GemaB der Erflndung fiillt die Kurvenfahrt der b i s  
herigen Begichtungsaufziige fort, und der Wagen wird direkt aus 
seiner geraden Fahrrichtung in eine Kre ic  oder Bogenbewegung 
iibergefiihrt. Zeichn. (D. R. P. 414 527, K1. 18 a, vom 24. 6. 1924, 
ausg. 5. 6. 1925.) dn. 

Suead & Company, Jersey City (V. St. A.). Yer. 
fahren zur Wiirmebehandlung und zurn Ausgliihen von l e ta l l -  
rohren, insbesondere von Kondensatorrohren, dad. gek., da5 
das Metall gleichma5ig und schnell durch einen elektrischen 
Strom auf eine Temperatur erwarmt wird, die h6her eein kann 
als bei Zufiihrung der  Warme von a d e n ,  worauf nach Er- 
reichung der gewiinschten Temperatur die Stromzufuhr unter- 
brochen wird. - Das vollkommene Ausgliihen des Rohrea 
findet in wenigen Sekunden statt, und es wird ein gleichfor- 
miges, feines Kristallgefiige erhalten. (D. R. P. 414770, KL 
a d ,  vom 18. 2. 1924, Prior. V. St. A. 15. 3. 1923, ausg. 8. 6. 

Fried. Krupp Grusonwerk Akt.-Qes., Magdeburg-Buckau. 
Verfahren sur magnetischen Scheidnng, dad. gek., daD das 
Srheidegut zwei oder mehrere konzentrisch zu einer liegenden 
Achse und in gleicher Mittelebene liegende, an Stiirke im 
wesentlichen gleiche oder nach auDen zunehmende Zonenfelder 
so durchliiuft, da13 das 3ohgut durch die auberen Zonen hin- 
durch der innersten zugefiihrt wird, wo in der  Hauptsache die 
Scheidung erfolgt, worauf das im innersten Zonenfeld nicht 
festgehaltene Gut durch Fliehkraft, freien Fall od. dgl. durch 
das oder die luf3eren Zonenfelder gefuhrt und in diesen nach- 
geschieden wird. - Rei den gebriiuchlichen Magnetscheidern hat 
sich der Ubelstand gezeigt, daQ, besondere beim Aufgeben Ln 
dickerer Schicht, ein Teil der am weitesten von dem anziehen- 
den Pulkanten entfernten magnetischenTeilchen nicht festgehal- 
ten wird, sondern beim Abchleudern des unmagnetischen Gutes 
mit diesem abgeht. Das neue Verfahren vermeidet diese Ver- 
1.uste. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 414782, K1. 1 b, vom 
5. 5. 1922, ausg. 9. 6. 1925.) 

19'25.) dn . 

dn. 

Kolsch-Folzer-Werke A.-G.. Siegen i. W., und Paul 
Nntzpl. Weidenau a. d. Sieg. Verfahren und AnlaKe eum Be- 
scbieken von Hocholen unter Benutzung eines Zwischenbehalters 
zwischen Forderanlage und Gichtverschluf3, 1. dad. gek., daB 
das Gichtgut im geregelten Strom a m  dem Zwischenbehllter in 
den Gichtverschlufl beftjrdert wird. - 2. Beschickungsanlage 
zur Ausiibung des Verfahrens, dad. gek., dai3 der  Zwischen- 
behlllter getrennte Kammern fur Moller und Koks hat. - 
3. Verfahren dad. gek., daD der Koks VOI dem Einschiitten in 
den Gichtrerschlu5 gesiebt wird. - 4. dad. gek., daI3 auf iedem 
Gleis des zweitriimigen Aufzuges immer dasselbe Material, und 
zwar auf dern einen Koks und auf dern anderen Moller, gefor- 
dert wird. - 5. Einrirhtung zur Ausfiihrung des Verfahrens. 
dad. gek., daB am Kokswagen eine Zusatzlast angebracht wird. 
urn den Gewichtsunterwhied zwischen Moller und Koks teil- 
weise auszugleichen und den Maschinenzug zu verringern. - 
6. dad. p k . .  dn9 das Zusatagewieht auf einer besonderen Lauf- 
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achse derart angeordlnet ist, dai3 es in hochster Stellung des 
Kokswagens ein zusiitzlriches Zugmoment und in tiefster Stellung 
durch Aufkufen auf ein Schienenende einen geringeren Zug 
auf das Zugseil ausiibt, zum Zwecke, den Seilzug wiihrend der 
ganzen Fahrt moglichst gleichmsig zu gestalten. - 7. dad. gek., 
dafi Windentrommeln verschiedener Umlaufsgeschwindigkeit 
benutzt werden, wean die K o k s  und Mollerladestellen nicht in 
gleicher Hohe liegen. - Zeichn. (D. R. P. 414801, K1. 18a, 
vom 3. 12. 1924, ausg. 9. 6. 1925.) 

August F. Jobke, Pittsburgh (V. St. A.). Elektromagnetischer 
Scheider mit in wagerechter Ebene zwischen zwei Polen hin- 
durchgehenden Austragkorpern besitzt verschieden starke und 
veranderliche Zonen in den Magnetfeldern, in welchen der An- 
ziehungspol durch ein besonderes Scheidungsglied in der Form 
eines Sekundarmagneten von besonderer Anordnung gebildet 
wird, was eine erhohte Ausbeute ermoglicht, die Erzeugung von 
Wirbelstrornen nach Moglichkeit unterdriiclrt und das Abfallen 
des Erzes, nachdem es das Scheidefeld verlassen, ermoglicht. 
Zeichn. (D. R. P. 415 026, K1. 1 b, vom 20.8.1921, Prior. V. St. A., 
24 4. 1918, ausg. 13. 6. 1925.) 

dn. 

dn. 

13. Farbstoffe, Textilindustrie. 
C. G. Haubold Akt.-Ges., Chemnitz. Breitstreckwalze fiir 

Gewebe mit zunehmender Breitstreckwirkung von der Mitte 
nach aufien, 1. dad. gek., dai3 die Breitstrecklatten aus einem 
Stuck bestehen und schraubenliniienformig gebogen sind. - 
2. Breitstreckwalze mit geschlossener Raumkurvenfuhrung Mr 
die Lattenbewegung, dad. gek., dai3 in1 Auflaufsinne die Kurve 
anfangs steil und d a m  allmahlich flacher werdend auf etwa 
drei Viertel des Umfanges die Latten nach a d e n  fiihrt und nur 
das letzte Viertel sie zur Gmdstel lung zuriickbringt. - Durch 
die Breitstreckwalze wird das Gewebe unter gleichmai3iger 
Spannung nach aufien gestreckt, wahrend bei den friiheren Vor- 
richtungen dmch die notwendigen Zwischenraume zwischen 
den einzelnen Stiicken der Latten einmlne Gewebeteile starker 
beansprucht wurden. Zeichn. (D. R. P. 414375, K1. Sb,  vom 
4. 3. 1924, ausg. 29. 5. 1925. ) 

Niederlahnateiner Masrhinenfabrik G. m. b. H., Niederlahn- 
stein. ~ahngarnmercerisiermasehine mit ortsfester Anordnung 
d r r  Streckwalzenpaare und Vorrichtung zur Begrenzung der 
von den angetriebenen Steuernockenscheiben auf die zum 
Spannen oder Abquetschen des Strahngarns dienenden belasle- 
ten Spann- oder Quetschhebel zu iibertragenden Druckkrafte, 

dn. 

1. dad. gek., daB die Lagerzapfen (7 oder 17) der angetniebenen 
Steuernockenscheibe (6 oder 16) fur die Bewegung des Spann- 
hebels (4, 5) oder des Quetschhebels (13, 25) ausweichbar nach- 
giebig ausgebildet und gegen den Druck der von der Steuer- 
nockenscheibe (6 cder 16) bewegten Nockenrolle (5 oder 15) am 
Spannhebel (4, 5) mit der  beweglichen Streckwalze (3) oder am 
Quetschhebel (13) mit der  Quetschwalze (25) durch eine be- 
grenzte G'egenkraft abgestiitzt sind. - 2. dad. gek., daB mr be- 
grenzten Abstutzung der  ausweichbaren Lagerzapfen (7 oder 17) 
der angetriebenen Steuernockenscheibe (6 oder 16) gegen den 
Druck der  am Spann- oder Quetschhebel vorgesehenen Nocken- 
rolle (5 oder 15) ein gewichtsbelasteter, gleichachsig zu einem 
zum Antrieb des Steuernockens dienenden Zahnrade ortsfesl 
ge!agerter Winkelhebel (8, 12 oder 18, 19) dient. - Bei der 
Maschine erstreckt sich die  Ausweichbewegung nicht auf einen 
Teil, sondern auf die  ganze Steuerscheibe einschlieBlich der 
Lagerung und der unmit te lbren Antriebsmittel derselben. 
Durch diese Aueweichbewegung wird keine Unterbrechung der 
steuernden Kurvenbahn herbeigefiihrt, und es ist daher eine fiir 

alle in Betracht kommenden Anspannungsgrenzen ausreichende 
Groik der Ausschlagbewegungen ohne Schwierigkeit zu er- 
reichen. (D. R. P. 414183, K1. t(a,'vom 25. 6. 1922, ausg. 26. 5. 
1925.) dn. 

14. Cellulose, Papier, Photographie. 
Hubert Briiunlich, Freiwaldau, Tschechoslowakische Repu- 

blik. Verfahren zur Vorbehandlung von Hole oder ahnliehen 
Stotren zum Zweeke der Papier-rappe- erste el lung od. dgl., 
dad. gek., dab der Dampf- oder Kochvorgang durch Ver- 
knderung des Dampfdruckes in mehrere aufeinanderfolgende 
Dampfungsstufen geteilt und das behandlelte Gut hierauf einer 
liingeren Behandlung mit Wasser (mit oder ohne Chemikalien) 
ausgesetzt wird. - Durch das Verfahren bekommt man einen 
Stoif, der Papier und Pappe von gro5erer Festigkeit und ge- 
ringerer Farbung liefert als die bisherigen Kochmethoden. 
(D. R. P. 413 268, K1. 55 b, voni 1. 6. 1924, ausg. 5. 5. 1925, vgl. 
Ch,em. Zentr. 1915 11 368.) dn. 

Vorrich- 
tung und Verfahren zur Einspannung von einzelnen Zellstoff- 
fasern zur Untersuehung auf ihre meehanisehen Eigenschaften. 
Bisher erfolgte die Einspannung der Zellstoffasern fur obige 
Zwecke zumeist in der Weise, dal3 die Faser auf zwei gegen- 
iiberliegenden Seiten eines Papierrahmens aufgeklebt und die 
beiderseitigen Rahm,enstreifen nach Einspannung in die  Prii- 
fungsvorrichtung rnit der Schere durchschnitten wurden. Dieses 
Verfahren fiihrte in der Regel, infolge der beim Zerschneiden 
auftretenden Papierspannung, zur Zerstorung der feinen Zell- 
stofiaser und machte die so aderordentlich wichtige Priifung 
d.er Zellstoff aeern praktisch undurchfiihrbar. Bei der neuen 
Vorrichtung ist der Papierrahmen durch einen aus impragnier- 
tem Filmstreifenmaterial ersetzt, dessen Rahmensbeifen mittds 
eines mabig gliihenden Drahtes getrennt werden konnen, wobei 
die wie friiher beim Papier auftretenden schadlichen Schnitt- 
spannungen ganzlich in  Wegfall komm'en und d e m g e m a  die 
aufgeklebte Zellstoffaser vollstandig unverletzt bleibt. Zeichn. 
(D. R. P. 414039, K1. 42k, vom 30. 4. 1924, ausg. 26. 5. 1925.) 

dn. 
Reuben Lewi Pritehard, London. Maschine eur Gewinnung 

der Fasern aus Pflanzenstengeln sowie Faserbast rnit mehreren 
in Gruppen hintereinander angeordneten und im Klaftabstand 
zueinander ortsfest gelagerten Riff elwalzenpaaren, deren Riff el- 
teilung in den einander folgenden Gruppen an Feinheit zu- 
nimmt, dad. gek., dai3 die Walzenpaare einer jeden Gruppe 
gleiche Anfangsgeschwindigkeit besitzen und ihre Riffelstege 
und F w h e n  in einem derartigen Abslande voneinander stehen, 
dai3 das an der Einfiihrstelle gleich und parallel gerichtete 
Arbeitsgut zwar mitgenommen und in g e s p m t e m  Zustande 
nach entgegengesetzten Richtungen winklig gebogen, nicht aber 
durch die Riffelstege eingeklemmt wird, daB ferner die Walzen 
in den aufeinanderfolgenden Gruppen zwecks Nachlassens der 
Liingsspannung mit verringerter Fordergeschwindigkeit laufen 
und schlieblich an der Ausfiihrstelle die gewonnenen, durch Ab- 
streifmittel gereinigten FaserbPrte von einer memmvorrichtung 
abgezogen werden. - Im Gegensatz zu den bekannten Maschi- 
nen, bei denten die  durch das Rosten meistens sehon vom 
Stengel gelockerten Fasern durch unmittelbare Druckkrafte an 
deren Angriffspunkten gebrochen werden, dabei durch Zer- 
quetschmg und Zermurbung leiden, werden g e m U  der  E r h -  
dung keine solchen Druckkrafte zum Brechen benutzt, sondern 
die Fasern werden rnit nebenhergehender Lockerung von den 
Holzteilen getremt, gleichgiiltig, ob sie dem Stengel noch an- 
haften oder ob sie von demselben schon gelost sind. Weitere 
Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 415132, K1. 29a, vom 6. 6. 1920, 
Prior. England 27. 3. 1916, ausg. 15. 6. 1925.) dn . 

Dipl.-Ing. Fritz Riihlemann, Wolfsgriin i. Erzgeb. 

18. Sprengstoffe, Ziindwaren. 
C. A. Baldus, Charlottenburg. Patrone zur Herstellung von 

Sprengladungen mittels fliissiger Gase, dad. gek., daB die 
Patrone mit einer die Verdampfung der fliissigen Gase ver- 
mindernden Umhiillung aus Magnesiumcarbonat umkleidet is!. 
- Man erreicht so eine bisher nicht bekannte Lebensdauer der 
Patronen. (D. R. P. 294876, K1. 78e, vom 23. 4. 1914, ausg. 
14. 1. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I 1551.) dn. 




